Otvori za ozraéavanje i otok cinka

Otvori za ozraéavanje

Propisana velicina otvora Razmak medu
Najmaniji f rupa otvorima
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Bez otvora ne sme se vrsiti vruce
cinkovanje zbog mogucnosii eksplozije.
Veli¢ina i pravilan polozaj otvora
omogucava kvalitetno cinkovanje.

Smanjenje termickih
deformacija

Takode kod ramova i U profila potrebno
je predvideti otvore za ozradavanje i otok

1) Zavarivali odgovarajucim postupkom ~ C"K&-

2) Ako je mogﬁée praviti simetricne
varove

Odstranjivanje Sljake
| sa vara

«

|-- Sljaka

3) Ako je moguée napraviti otisak
u limu dijagonalno (krstasto)
ili piramidalno

4) Ako je moguce ne upotrebljavati
materijal sa razliitim dimenzija-
ma.

él]aka prouzrukuje nepocinkovana mesta pa
je zato treba odstraniti.
Varovi ne smeju biti porozni.

Mogucnosti pravilnog

vnja

Otvori za otok
cinka

Otvori za otok i dotok cinka kao i otvori

za ozracivanje postavljaju se u odnosu na

otvore za vesanje.

Sprecavanje mrtvih
uglova i zatvorenih
dzepova

Vesanje

N

Pri izvodenju naknadnih radova predvideti za
2 mm veée otvore. Unutrasnji deo trouglastih
ojacanja odsedéi.

Zavarivanje i
ozracavanje
izmedu dve povrsine

Plog¢e u potpunosti medusobno zavariti.
Ako je zavarena povrsina veéa od 5 x 5 cm
ozraciti busenjem otvora radi sprecavanija
eksplozije.

Vece zavarene povrsine ozraditi sa dva
otvora medusobno maksimalno udaljena.



